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BESCHREIBUNG 
R80 wurde speziell für den Einsatz in 
Drehdurchführungen entwickelt.  
Die Dichtung wird aus hochwertigem 
Hythane 181® in Spritzformen für große 
Serien hergestellt.
Hythane ist ein hochverschleißfester und 
thermisch hoch belastbarer Spezial-PU-
Kunststoff, der einfache Montage und 
lange Lebensdauer der Dichtung sicher-
stellt.

R112 ist ebenfalls ein einteiliges Dicht-
element für Schwenkbewegungen unter 
Hochdruck.  
Es wird in unserer HSC-Fertigung 
(Highspeed-Service-Center) spangebend 
hergestellt.

R112-SP
Bei größeren Wellendurchmessern kann 
man beidseits im Dichtelement Gleit-/
Backringe integrieren. Dadurch wird die 
Reibung und die Wärmeentwicklung 
reduziert. Zudem können aufgrund der 
besseren Spaltüberbrückung höhere 
Drücke zugelassen werden.

Alle drei Typen sind nicht für  
permanente Rotation, sondern für 
Schwenkbewegungen mit Intervallen 
bei wechselnder beidseitiger Druck-
beaufschlagung ausgelegt.

EINBAUMASSE

ROTATIONS-STANGENDICHTUNG

EINSATZBEDINGUNGEN

* je nach HSC-Werkstoff

Diese Werte sind Grenzwerte, die nicht gemeinsam auftreten dürfen.

Die Dichtspaltwerte sind generell so klein wie möglich zu gestalten.

MAX. DICHTSPALT

Proilbreite s R80, R112 R112-SP

5 bis 6 0,1 –

6 bis 10 0,15 0,3

ab 10 0,2 0,4
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RAUTIEFEN

Ra µm Rt µm

Gleitlächen Ø d
1

0,1 - 0,4 4 max.

Statische Flächen Ø D
1

1,6 max. 10 max.

Stirnlächen L
1

3,2 max. 16 max.

EINBAUSCHRÄGEN UND RADIEN
Min. Schräge C mm 2,5

Max. Radius r
1

mm 0,4

Dichtungstyp R80 R112 R112-SP

Umfangsgeschwindigkeit ´v´max. 0,5 m/s 0,1 m/s 0,2 m/s

Temperaturbereich –45 / +110 °C je nach HSC-Werkstoff

Maximaler Betriebsdruck, dynamisch 350 bar 200 bar* 300 bar*

R112-SPR112
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Rotationsdichtungen  
R80, R112, R112-SP
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Rotationsdichtungen  
R80, R112, R112-SP

Vorhandene Spritzformen für R80

BESTELLBEISPIELE:

• Rotationsdichtung aus Hythane
 R80 - 100 x 110 x 5
• Rotationsdichtung aus TPU-rot
 R112 - 80 x 95 x 11
• Rotationsdichtung  aus TPU-rot
 R112-SP - 250 x 270 x 17
 inkl. Backringe aus PTFE/05

MONTAGE
R80 und R112 können je nach Dichtungs-
querschnitt ab ca. 20 mm Innendurch-
messer in geschlossene Nuten einge-
schnappt werden.
Die Dichtungen müssen trocken und 
fettfrei in saubere Nuten gesetzt werden. 
Erst zuletzt vor dem Einbau der Welle soll 
die dynamische Laufläche leicht einge-
fettet werden.

Dreh- und Schwenkbewegungen unter 
Druck sind dichtungstechnisch schwierig 
zu beherrschen.
Einbauräume und Dichtungswerkstoff 
werden anhand ihrer Einsatzbedingungen 
und Anforderungen von unseren Anwen-
dungstechnikern festgelegt.
Das Dichtungskonzept ist lexibel und 
kann fast immer den Verhältnissen ange-
passt werden.

Bitte geben Sie uns folgende Daten 
bekannt:

• Wellendurchmesser und Drehzahl
• Winkel und Dauer der Schwenk-  
  bewegung)
• Schaltzyklus/Betätigungshäuigkeit
• Medien, Druck und Temperatur
• einseitig oder beidseits druckbeauf- 
  schlagt (End- oder Mittelabdichtung)
• Skizze oder Einbausituation
• sonstige Anforderungen
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ROTATIONS-STANGENDICHTUNG

Einbauraum-Empfehlung für R112

Marktübliche Einbauräume für R112

Marktübliche Einbauräume für R112-SP

Beispiel: hydraulische Dreheinführung mit R80
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80 90 5 5 4563000

90 100 5 5 4563100

100 110 5 5 4563200

125 135,4 5 5,2 4578800
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20 28 6,5 4 60 75 11 7,5

25 35 8 5 65 80 11 7,5

30 40 8 5 70 85 11 7,5

35 45 8 5 80 95 11 7,5

40 52 8 6 90 110 13 10

45 57 8 6 100 120 13 10

50 62 8 6 110 130 13 10

55 67 8 6 125 145 13 10

56 68 8 6 140 160 13 10
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80 95 11 7,5 140 160 13 10

90 110 13 10 160 185 16 12,5

100 120 13 10 180 205 16 12,5

110 130 13 10 200 225 16 12,5

125 145 13 10 250 270 17 10
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R112

wird spangebend in  

unserer HSC-Fertigung  

(Highspeed-Service- 

Center) gefertigt

19-37,9 d
1

 + 7,5 3,2 3,75

38-199,9 d
1

 + 11,0 4,2 5,5

200-255,9 d
1

 + 15,5 6,3 7,75

256-649,9 d
1

 + 21,0 8,1 10,5

ab 650 d
1

 + 24,5 8,1 12,25
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