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/ Vijak stege

_— HENNLICH d.o.0. Zagreb

Bitne karakteristike / prednosti

Vijak stege stvaraju definirane sile brtvljenja na povrsinski spojenim dijelovima.

. brtva se tladi priblizno centralno

o preuzimanje sila i momenata

o brzo oslobadanje spojenih dijelova

o dijelovi vijak stege ne mogu se izgubiti

Dva najvaznija tipa vijak stega su:

Segment-vijak stege
Kod ovog tipa tla¢na povrsina je ravnomjerno rasporedena na povrsini
prirubnice, posto se ona obraduje.

Waulst-vijak stege
Kod Wulst-vijak stege je dovoljno da se prirubnica obradi ¢eki¢cem, ne
mora se obradivati cijeli vijak.

Segment-vijak stege

Segment-vijak stege su testirane od strane TUV za posude pod tlakom.
Dozvoljena maksimalna opterecenja i radne temperature su dane u potvrdi o ispitivanju tipa.
Vijak stege mogu se isporuciti za radne temperature do 550 C.

Klase Materijala
Materijal po AD regulativi:

Klasa B7 42CrMo4, materijal 1.7225,

ne obojan/podmazan, s maticom DIN 2510 NF od C 35 i U-podloske DIN 125
Klasa A4 X6CrNi MoTi 17122, materijal 1.4571,

pjeskarene, s maticom DIN 934 od 1.4301 i U-podloske DIN
Klasa W 21CrMoV57, materijal 1.7709,

ne obojan/podmazan, s maticom DIN 2510 NF od 25CrMo4 i U-podloskom DIN 125
Materijali po ASME regulativi:

Klasa B7 SA 193 Grad B7,
ne obojan/podmazan, s maticom SA 194 Grad 2H i U-podloskom DIN 125
B&M SA 193 Grad B8M,

pjeskarene, s maticom SA 194 Grad 8 i U-podloskom DIN 125

Povrsinska obrada po zahtjevu kupca.
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lzvedbe

bez pukotina i bora
u skladu sa DIN EN 10243 - F, gotovo obradeno

Navoj

u skladu DIN 13, tolerancija6 g
moguce i UN odnosno UNC

«a

Tip Sirina stezanja | Dufina | Sirina Dimenzije )
[mm] [mm] | [mm] [mm] Teim“ ke/

D i L B a|b|lc|d|e]| f]|g]|h i k|1l |m]| n -
MI0-K 13 - 24 A3 25 4 4 4 B 13 | 12 | 15 | 27 5 3 5 43 0 016
M10-1L 22 - 33 94 25 4 4 4 i) 13 12 15 27 5 L] ] 43 20 18
MM1O-1LS J0 - B3 122 25 + 4 4 13 12 - 7 - 5 43 20 0,22
MI12-L 40 - 56 133 34 4 5 4 8 I8 | 20 | 16 | 38 | & B & 70 | 30 0,50
M16-K 40 - ob 145 40 [ 7 =) 12 25 25 25 13 H b 4 92 32 1,13
Mls-L 55 - 85 192 40 & 7 5 12 25 25 25 58 8 g -] 92 32 1,21
M16-12 B0 - 110 213 40 (3] 7 5 12 [ 25 | 25 | 25 | 58 | & B a 92 32 1,28
M16-15 95 - 125 234 40 [ 7 ) 12 25 25 25 58 A B & 92 32 1,40
B20-K 50 - 75 195 48 10 9 5 14 30 30 30 73 B ] 1 | 115 | 42 1,95
M20-L 65 - 90 212 48 10 9 a 14 [ 30 | 30 | 30 | 73 8 B 10 | 115 | 42 2,00
M20-1L2 90 - 130 252 48 10 9 8 14 | 30 [ 30 | 30 | 73 # 8 10 | 115 | 42 2,20
M24-K 65 - 95 230 52 10 11 & 14 34 34 30 78 E 10 12 | 130 | 46 265
M24-L 90 - 130 265 52 10 | 11 A 14 [ 34 | 34 | 30 | 78 [ 9 10 | 12 | 130 | 46 3,00
M24-1.2 120 - 160 295 52 1| 11 & 14 [ 34 | 34 | 20 | 78 [ 9 1 | 12 | 130 | 46 320
M24-15 155 - 200 335 52 10 11 -] 14 34 34 30 78 kS 10 12 | 130 | 46 340
M24-LX 290 - 330 470 52 10 | 11 b 14 [ 34 | 34 | 30 | 78 [ 9 10 | 12 | 130 | 46 4,80
M27-K 90 - 110 2490 K] 10 | 16 ] 14 | 52 | 45 | 40 | 85 | 9 10 | 15 | 155 | 55 4,80
M27-L 115 - 145 327 63 10 l& 5 14 52 45 40 85 9 10 15 | 155 55 5,00
M27-12 150 - 195 375 63 10 | 16 8 14 [ 52 | 45 | 40 | 85 | 9 10 | 15 | 155 | 55 545
M27-13 205 - 255 435 K] 10 | 16 ] 14 | 52 | 45 | 40 | 85 | 9 10 | 15 | 155 | 55 6,15
M27-1L5 340 - 385 565 63 10 l& 5 14 52 45 40 85 9 10 15 | 155 55 .70
M27-LX 440 - 480 680 63 10 | 16 8 14 [ 52 | 45 | 40 | 85 [ 9 10 | 15 | 155 | 55 9,50
M33-K 100 - 150 380 75 T4 | 20 | 10 | 24 | 65 | &0 | 48 | 104 | 10 | 12 | 18 | 205 | 60 9,20
M33-L 150 - 200 430 75 I4 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | lod | 10 | 12 | 18 | 205 | &0 10,20
M33-L2 200 - 250 480 75 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 | 18 | 205 | &0 10,90
M33-1.3 250 - 300 530 75 14 20 10 24 | 65 i) 48 | 104 | 10 12 18 | 205 il 11,40
M3IZ-LX 380 - 430 655 75 I4 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 | 18 | 205 | &0 13,50
M33-LY 510 - 560 810 75 14 | 20 | 10 | 24 | 65 | 60 | 48 | 104 | 10 | 12 | 18 | 205 | &0 16,50
M56-1.2 260 - 350 G40 115 14 26 10 22 a4 65 40 | 160 | 17 12 30 | 310 | 100 34,00
M56 . * Sirina stezanja > 260 mm moguéa po upin!
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Woulst-vijak stege

Wulst-vijak stege su takoder testirane od strane TUV-a. Podaci o optereéenju i rad-
noj temperaturi su navedeni u potvrdi o ispitivanju tipa.
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Normalna izvedba Izvedba s ravnim dijelom | I/ ) |
<IN c |1
Materijal materijal vijka 25CrMo4 po DIN EN 10269
materijal matice C35E po DIN EN 10083 i 10269
Izvedba bez pukotina i bora
pjeskareno
Navoj u skladu sa DIN 13, tolerancija6 g
Mominalna veli¢ina Prikljuéne dimenzije Glavne mere Min. nosivost
(d1-h max.) [:mm_] [m_m] [k_N]
pri radnim temperaturama
Sirina stezanja hl h2 | h3 | d2 | al [ a2 | b | a3 | a4 | he [h5 | L | K [ B i [
[mm] max. | max. | min. | min. | max. | max. | min. | max. | max. | min. -25°C do +20°C 200 *C
M16 - 50- 73 | 178
15 5 [ 141w |11 |45 )| 24| 6 | 20| 45 115| 65 | 23 | & 15 17
MI16 - 95- 120 223
M20 - 60- 85 200
0| 5 (16| 1211|5032 (122250 15| 72 |28 | & 15 17
o M20 - 95- 120 235
5 M24 - F5- 100 235
= M24 - 90- 115 20 & 20 14 13 | a0 | 32 12 | 26 | o0 | 250 | 130 | 82 | 3] ] 46 42
E]  M24 - 110- 135 280
2| M27 - 85- 120 288
E M27 - 120- 155 i & 24 | 14 | 15 | 65 [ 35 | 15 | 40 | 74 |323)155| 90 | 38 | &8 59 55
= M27 - 155- 190 357
M30 B5- 120 288
M3 - 120- 155 0 3] 24 14 15 | &5 | 35 | 15 | 40 | 74 |[323)155| 90 | 38 | & 75 734
M3 - 155- 190 357

*) Vece vrijednosti su moguce u pojedinacnim slucajevima sa pojedinacnim izvjestajima..




Stupnickoobreska 17 ¢ 10250 Gorniji Stupnik e Tel. 01 3874 334 e Fax. 01 3874 336 ¢ hennlich@hennlich.hr ¢ www.hennlich.hr
Eaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa s

Prirubnice, posebne konstrukcije po upitu.

Certifikati

Po Vasem zahtjevu isporucujemo kopije TUV-certifikata i DIN 50 049 / EN 10 204 - 3.2.

Matica
- h Materijal C 35E, 1.4301 i 25CrMo4
P ] | w ili po upitu
Izvedba slicno DIN 1587
N =] kovano
S N | N B
J Navoj ISO - DIN 13, tolerancija 6 H
dimenzije nisu u skladu sa DIN 1587
d3 ® f t m S w h
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M10 16 18 12 26 10 17 2 31
M12 18 22 15 32 12 19 3 38
Matica| M16 22 28 20 38 14 24 3 45
M20 28 34 22 44 18 30 3 52
M24 34 42 25 53 23 36 3 60
M27 38 47 29 59 25 41 4 68
M30 45 53 36 70 28 46 5 80
M33 48 57 41 79 30 50 5 89
Leptir matica
d Materijal 1.4541
11l
!
' | | Izvedba bez pukotina i bora, pjeskareno
i)
1 |Navoj ISO - DIN 13, tolerancija 6 H,
) DIN EN 10243
Navoj h B H D di d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M10 13 62 39 24 17 6
Leptir
o ea M12 15 81 53 26 19 8
M16 20 112 77 35 24 10
M20 25 150 95 40 30 10
M24 30 170 113 45 36 12
Oprema
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Kosi nosac za uspravnu montazu

Sa kosim nosacem vijak stega se moze otvoriti/zatvoriti bez skidanja sa posude.
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Tip M M12 Mleé M20 M24 M27
A [mm)]
B [mm)] 30 45 52 56 82
C [mm]
d [mm) 5,5 6,5 8,5 8,5 11
exf [mm)] 12x3 15x4 20x4 20x5 25x5
G [mm] 16 20 2 24 26
M [mm) 5 6 ) 8 10
N°
Materijal
DIN 912 M10
DIN 934 M12

Materijal, tip, dimenzija A i N° na osnovu podataka od kupca
Dimenziju B ispitati prilikom montaze
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Zatezni momenti za vij¢ane stege

Zatezni momenti koji su dobiveni ispitivanjem za navedene pred naponske sile u tablici, predstavljaju srednje vrijednosti za pod-
mazane povrsine navoja. Treba obratiti paznju, da se prilikom ponovnog zatezanja, kao i kod drugih sredstava za podmazivanje i
povrsinski obradenim navojima, mijenjaju momenti zatezanja (odstupanje moguce +/- 10%).

Zatezni moment Ma

[Nm] Pred naponska sila F
[N]

Materijal

M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30 M 33 M 56

20 3200
30 5200
45 12700
100 22600
175 34000
35 11000
85 26200
200 49700
350 71600
580 99800
700 125400
900 160000
5700 495000
70 21200
175 37600
285 56600
440 81000
600 103000
750 130000
15 2600
25 4300
40 10400
85 18500
140 27800
250 39600
52 12780
192 24280
330 54650
410 72150

M 30
Materijal: Grad B8M, Cl 1 360 50000

C35E

34Cr4

21 CrMoV57

X6CrNiMoTi
17122

SA193GrandB7
B16i Grand

B8M

320 63000

400 * 81000

25CrMo4
(24CrMo

* Sredstvo za podmazivanje Molykote
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